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HSS-PM Miii taro ren éng (~50HRC)
Taper Pipe Taps for Hardened Steels (~50HRC)

*Co ;hé gia cong thép lam khudn c6 do cing cao HRC32~HRCS0
* Chong mai mon, hiéu suat cat tuyét voi, tudi tho gia cong dai
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2 (d)

S— PT 1/8 - 28 Jsi 59 19 8 6 9 -
. PT 1/4 - 19 Jsii 67 28 11 9 12 -
89 PT 358 - 19 Jsi 75 28 14 11 14 -
[0}

@ 8 PT 1/2 - 14 Jsii 87 35 18 14 17 -
PT 34 - 14 Jsi 96 35 23 17 20 -
%) . =
So PT 1" - 11 Jsi 109 45 26 21 24
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H Recommended Cutting Condition
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B (35 ~ 45HRC) (45 ~ 50HRC)
o3
8~<
(RPM) (RPM)
M 3 x 05 318 ~ 531 212 ~ 424
o
é% M 4 x 07 239 ~ 398 159 ~ 318
oY
S3 M 5 x 08 191 ~ 318 127 ~ 255
M 6 x 1.0 159 ~ 265 106 ~ 212
g M 8 x 1.0 119 ~ 199 80 ~ 159
30
S8 M 8 x 125 119 ~ 199 80 ~ 159
o
] M 10 x 1.0 95 ~ 159 64 ~ 127
a M 10 x 1.25 95 ~ 159 64 ~ 127
M 10 x 15 95 ~ 159 64 ~ 127
ﬁfg M 12 x 1.25 80 ~ 133 53 ~ 106
= M 12 x 15 80 ~ 133 53 ~ 106
M 12 x 175 80 ~ 133 53 ~ 106

C027





